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表 4（210 ミリ） 表 1（208 ミリ） p2（194 ミリ）

10μm稳定检测※的
CMOS激光传感器诞生
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支持IO-Link·自监控型
HG-C1000L系列  新品上市

测量中心距离：100mm

测 量 范 围：±35mm

测量中心距离：200mm

测 量 范 围：±80mm

测量中心距离：400mm

测 量 范 围：±200mm

测量中心距离：50mm

测 量 范 围：±15mm

测量中心距离：30mm

测 量 范 围：±5mm

M I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

重 复 精 度

HG-C1030□

HG-C1050□

HG-C1100□

HG-C1200□

HG-C1400□

小型形状

W20×H44×D25mm

重复精度

10μｍ〔HG-C1030□时〕

※HG-C1030□时

耐弯曲性优异的电缆

HG-C1□0(-P)标准采用

NEW

微型激光位移传感器
CMOS型

SERIESHG-C

http://device.panasonic.cn/ac/c2021.03

标志适用 标准适用 Recognition认证

支持IO-Link·
自监控型 SERIESHG-C1000L
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HG-C1030□ HG-C1050□ HG-C1100□ HG-C1200□ HG-C1400□

测 量 中 心 距 离 30mm 50mm 100mm 200mm 400mm

测 量 范 围 ±5mm ±15mm ±35mm ±80mm ±200mm

光 束 直 径 约φ50μm 约φ70μm 约φ120μm 约φ300μm 约φ500μm

重 复 精 度 10μm 30μm 70μm 200μm

300μm 
(测量距离200mm～400mm)

800μm 
(测量距离400mm～600mm)

项目 型号



紧 凑
形 状 达 到 业 内 小 型 级 别 ※ 的 C M O S 激 光 传 感 器

占 绝 对 优 势 的 稳 定 检 测
实 现 1 / 1 0 0 m m 级 的 高 精 度 检 测 ※

※ 2020年10月本公司调查结果。 ※HG-C1030□时

p3(194ミリ) p4(208ミリ) p5(210 ミリ )

配备0V～+5V的模拟电压输出、
4mA～20mA的模拟电流输出

采用铝铸外壳，
使机身免受变形和温度的困扰

采用高精度CMOS影像传感器&独特的算法设计出内部安装有镜面的
新型光学系统HG-C1□0(-P)

HG-C SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

测量中心距离：400mm〔HG-C1400□时〕、200mm〔HG-C1200□时〕 重复精度：10μm〔HG-C1030□时〕

PreciseLong distance

长距离测量

W20×H44×D25mm·约  35g (不含电缆)〔HG-C1□0(-P)时〕

Compact

小型、轻量 卓越的段差检测性能

一般可通过延长受光部分与受光元件

(CMOS)之间的光路长度，获得精度更

高、更稳定的测量值，但传感器的进深

方向会因此变长，机身形状也会变大。

HG-C系列设计出内部安装有反射镜的

新型光学系统，缩短进深方向的尺寸的

同时又兼顾实现了位移传感器的高精度

测量。

不仅可用mm单位显示数值，还可以作为模拟输出取出。

导入PLC+模拟单元中，还可以进行各种运算和测量值的保存(记录)。
采用兼顾轻量与强度的

铝铸外壳。紧凑且坚固

的机身，减少了外壳变

形或温度等会影响测量

精度的不稳定因素。

测量螺线管部件的插入量

测量板厚

检测基板的翘曲度检测基板的翘曲度 检测引线框架的重叠

检测垫圈的有无

采用位移传感器所使用的高精度CMOS影像传

感器，以及位移传感器一直使用的本公司独特的

算法，使距离设定反射型传感器实现前所未有的

高精度(1/100mm)。

例：HG-C1030(-P)

传输至PLC

■直线性特性〔代表示例：HG-C1030(-P)〕

※HG-C1030(-P)／HG-C1050(-P)／HG-C1100(-P)时

PLC

·FP0R-C10控制单元
 (带RS232C端口)
 AFP0RC10CRS

·A/D转换单元 输入8ch
 (端子台型)
 AFP0RAD8

可编程控制器
FP0R

投光元件

铝铸外壳

+V

0V

外部输入

控制输出

模拟输出
电压：0V～+5V
电流：4mA～20mA
可选

模拟接地

(屏蔽)

采用CMOS

传送带

20μm

测量部件的厚度

传输至PLC

控制分配头的高度控制分配头的高度 控制贴片机检测头的高度控制贴片机检测头的高度

控制并联连杆机器人的高度 安装在食品包装生产线
水洗部周边(IP67)

安装在食品包装生产线
水洗部周边(IP67)

·直线性：±0.1％F.S.※

·温度特性：0.03％F.S./℃
利用测距传感器
规定测量值

－0.4

－0.2

0.0

0.2

0.4

－5 －2.5 0 2.5 5
(测量中心距离)

测量距离L(mm)

(％F.S.)

误
差

※传感器的投光面和受光面溅到水的状态下，可能
无法正确地进行测量，因此敬请注意。

真实传达测量值

直线性：±0.1％F.S.

Real

车载用座椅的检测车载用座椅的检测

测量功能性薄膜的余量测量功能性薄膜的余量

部件部件

透过观察孔检测部件

电子部件外壳的正反判断

功能性薄膜接口(重叠)的检测功能性薄膜接口(重叠)的检测

25mm

安装反射镜

HG-C系列

测量环形材料的挠度

受光透镜投光透镜

〔HG-C1030□／HG-C1050□／HG-C1100□时〕

( )
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HG-C SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

调零功能 设定外部输入功能教导功能 HG-C1□0(-P)

可将测量值强制调零的功能。可任意决定零点。将检出物体的
高度设置为基准值，测量其公差的情况下，或者测量段差时，
可便捷使用。

※调零功能有效时，调零指示灯(黄色)亮灯。
※峰值和谷值保持功能有效时，如果执行调零功能，则保持的测量值复位。
※显示设定偏移时，无法设定调零功能。

可从“调零功能”、“教导功能”、“投光停止功能”、“触
发功能”4种功能中选择一个分配给外部输入线。

基准值微调功能 键锁功能

※关于其他功能以及各功能的设定步骤，请参阅产品附带的使用说明书。

在测量画面中，可对基准值进行微调。
教导后也可以对基准值进行微调。

可使按键操作失效，以防错误地更改已设定的条件。

峰值保持功能/谷值保持功能

备有峰值保持功能或谷值保持功能。
峰值保持功能 ：该功能有效时，将会保持测量值的最大值，显示并输出保持值。
谷值保持功能 ：该功能有效时，将会保持测量值的最小值，显示并输出保持值。

※无法同时设定峰值保持功能和谷值保持功能。
※设定峰值保持功能或谷值保持功能时，如果执行调零功能，则保持的测量值复位。

自动在已教导的2点中间设定基准值。

＋V

0V

外部输入

控制输出

模拟输出
　电压：0V～+5V
　电流：4mA～20mA
　可选

模拟接地(屏蔽)

配备便捷功能

同时长按3秒

分配任意一个

教导

调零

触发

投光停止

( )

设定显示功能

相对于检出物体的移动方向，可选择以下3种显示方法：“常规”、“反转”、“偏移”。

例：HG-C1050(-P)

■显示设定和模拟输出的关系
　(模拟电压输出时)

(模拟电流输出时)

测量范围外

显
示
设
定

测量近点 测量中心 测量远点 测量范围外

常规

反转

偏置

5.2V
5.0V

实线
·常规
·偏移

虚线
·反转

2.5V

0V

20mA
实线
·常规
·偏移

虚线
·反转

12mA

4mA

测量近点 测量远点测量中心
0mA

测量距离L(mm)

常规检测模式

2点教导 基本教导方法。

背景物体 检测物体

距
离

OFF

ON
TEACH

①

TEACH
②

① ②

定时器设定功能

可从“OFF延迟定时器”、“ON延迟定时器”、“单触式定时器”、“无定时器”中选择设定定时器动作。定时器时间固定为5ms。

OFF延迟定时器

〈功能〉使输出信号延长5ms。

〈用途〉连接机器的响应速度较慢，检测时间无法满足其要

求时，宜使用该设定。

ON延迟定时器

〈功能〉使从检出时开始5ms内的输出信号无效。

〈用途〉想要短时间信号无效或需要通过时间差进行控制时，

使用该设定。

单触式定时器

〈功能〉仅发送检出时开始5ms内的输出信号。

〈用途〉根据连接机器的输入条件，信号时间必须保持恒定

时，宜使用该设定。另外，想要短时间的信号延长

到必要时间宽幅时，也可使用该设定。

检测状态

OFF
延迟定时器

ON
延迟定时器

单触式
定时器

定时器时间：5ms(固定)

5ms 5ms

5ms 5ms

5ms 5ms

忽略缓慢的测量值变化，仅欲检测剧烈变化时使用该模式。
可利用基准值微调功能设定基准值。

上升微分模式/下降微分模式

存在检测物体的状态下，只需按下“TEACH”键，即可轻松设定基准值。
另外，1个输出即可做出在2个基准值范围内为OK，范围外为NG的判定。

针对与检测物体基准面之间的距离设定
上限值和下限值，想要在上下限范围内
进行判别时使用该方法。

进行2点教导，设定基准值范围的方法。 执行3点(检测物体A、B、C)教导时，教导值
将会自动按照升序(教导值1、2、3)重新排
列，分别在教导值1与教导值2之间、教导值2
与教导值3之间设定基准值，从而设定基准值
范围。

窗口比较模式

OFF

OFF

ON

2点教导

TEACH
①

TEACH
②

下限
检测物体

基准值

基准值

※设定入光时ON

上限
检测物体

距
离

OFF

OFF

1点教导

TEACH
①

有检测物体

基准值

基准点

基准值

※设定入光时ON

距
离

ON

3点教导

检测物体
A

TEACH
①

TEACH
②

TEACH
③

检测物体
B

教导值1

教导值2

基准值

基准值

教导值3

※设定入光时ON

检测物体
C

距
离

OFF

ON

OFF

以检测物体为基准，在背景物体侧设定基准值。远离背景物体时使
用。

限定教导 检测微小物体或有背景物体时便捷的教导
方法。

在传感器侧存在检测物体时，可以根据背景物体设定检测基准值。是
检测物体的尺寸发生变化时比较方便的功能。

〈以背景物体为基准时〉

背景物体

距
离

TEACH 基准值

教导值
利用UP键调节

〈以检测物体为基准时〉

检测物体

距
离

基准值

教导值
利用DOWN键调节

TEACH

6



HG-C SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

调零功能 设定外部输入功能教导功能 HG-C1□0(-P)

可将测量值强制调零的功能。可任意决定零点。将检出物体的
高度设置为基准值，测量其公差的情况下，或者测量段差时，
可便捷使用。

※调零功能有效时，调零指示灯(黄色)亮灯。
※峰值和谷值保持功能有效时，如果执行调零功能，则保持的测量值复位。
※显示设定偏移时，无法设定调零功能。

可从“调零功能”、“教导功能”、“投光停止功能”、“触
发功能”4种功能中选择一个分配给外部输入线。

基准值微调功能 键锁功能

※关于其他功能以及各功能的设定步骤，请参阅产品附带的使用说明书。

在测量画面中，可对基准值进行微调。
教导后也可以对基准值进行微调。

可使按键操作失效，以防错误地更改已设定的条件。

峰值保持功能/谷值保持功能

备有峰值保持功能或谷值保持功能。
峰值保持功能 ：该功能有效时，将会保持测量值的最大值，显示并输出保持值。
谷值保持功能 ：该功能有效时，将会保持测量值的最小值，显示并输出保持值。

※无法同时设定峰值保持功能和谷值保持功能。
※设定峰值保持功能或谷值保持功能时，如果执行调零功能，则保持的测量值复位。

自动在已教导的2点中间设定基准值。

＋V

0V

外部输入

控制输出

模拟输出
　电压：0V～+5V
　电流：4mA～20mA
　可选

模拟接地(屏蔽)

配备便捷功能

同时长按3秒

分配任意一个

教导

调零

触发

投光停止

( )

设定显示功能

相对于检出物体的移动方向，可选择以下3种显示方法：“常规”、“反转”、“偏移”。

例：HG-C1050(-P)

■显示设定和模拟输出的关系
　(模拟电压输出时)

(模拟电流输出时)

测量范围外

显
示
设
定

测量近点 测量中心 测量远点 测量范围外

常规

反转

偏置

5.2V
5.0V

实线
·常规
·偏移

虚线
·反转

2.5V

0V

20mA
实线
·常规
·偏移

虚线
·反转

12mA

4mA

测量近点 测量远点测量中心
0mA

测量距离L(mm)

常规检测模式

2点教导 基本教导方法。

背景物体 检测物体

距
离

OFF

ON
TEACH

①

TEACH
②

① ②

定时器设定功能

可从“OFF延迟定时器”、“ON延迟定时器”、“单触式定时器”、“无定时器”中选择设定定时器动作。定时器时间固定为5ms。

OFF延迟定时器

〈功能〉使输出信号延长5ms。

〈用途〉连接机器的响应速度较慢，检测时间无法满足其要

求时，宜使用该设定。

ON延迟定时器

〈功能〉使从检出时开始5ms内的输出信号无效。

〈用途〉想要短时间信号无效或需要通过时间差进行控制时，

使用该设定。

单触式定时器

〈功能〉仅发送检出时开始5ms内的输出信号。

〈用途〉根据连接机器的输入条件，信号时间必须保持恒定

时，宜使用该设定。另外，想要短时间的信号延长

到必要时间宽幅时，也可使用该设定。

检测状态

OFF
延迟定时器

ON
延迟定时器

单触式
定时器

定时器时间：5ms(固定)

5ms 5ms

5ms 5ms

5ms 5ms

忽略缓慢的测量值变化，仅欲检测剧烈变化时使用该模式。
可利用基准值微调功能设定基准值。

上升微分模式/下降微分模式

存在检测物体的状态下，只需按下“TEACH”键，即可轻松设定基准值。
另外，1个输出即可做出在2个基准值范围内为OK，范围外为NG的判定。

针对与检测物体基准面之间的距离设定
上限值和下限值，想要在上下限范围内
进行判别时使用该方法。

进行2点教导，设定基准值范围的方法。 执行3点(检测物体A、B、C)教导时，教导值
将会自动按照升序(教导值1、2、3)重新排
列，分别在教导值1与教导值2之间、教导值2
与教导值3之间设定基准值，从而设定基准值
范围。

窗口比较模式

OFF

OFF

ON

2点教导

TEACH
①

TEACH
②

下限
检测物体

基准值

基准值

※设定入光时ON

上限
检测物体

距
离

OFF

OFF

1点教导

TEACH
①

有检测物体

基准值

基准点

基准值

※设定入光时ON

距
离

ON

3点教导

检测物体
A

TEACH
①

TEACH
②

TEACH
③

检测物体
B

教导值1

教导值2

基准值

基准值

教导值3

※设定入光时ON

检测物体
C

距
离

OFF

ON

OFF

以检测物体为基准，在背景物体侧设定基准值。远离背景物体时使
用。

限定教导 检测微小物体或有背景物体时便捷的教导
方法。

在传感器侧存在检测物体时，可以根据背景物体设定检测基准值。是
检测物体的尺寸发生变化时比较方便的功能。

〈以背景物体为基准时〉

背景物体

距
离

TEACH 基准值

教导值
利用UP键调节

〈以检测物体为基准时〉

检测物体

距
离

基准值

教导值
利用DOWN键调节

TEACH

7



8

松下的“自监控传感器”可诊断自身的状态！

到预兆保全
从预防保全

导入自监控传感器后导入自监控传感器前

传感器的诊断由传感器自行解决。

●仅监控传感器的“状态”。

●PLC集中进行“机器控制”。

●可随时确认详细信息。

传感器更换后的重新设定由上位主站执行。
●从连接主站自动写入。

●不仅缩短时间，还可防止人为错误。

课　题

◆收集数据量大，可能降低PLC的能力。

◆数据分析和解析的负担重。　　◆传感器更换后重新设定非常麻烦。

预防保全
●欲避免传感器意外故障导致的生产线停止。

●欲实现生产线的零停止时间。
～生产线停止时间×(生产单价/时间)=损失 ～

减轻数据分析负担，始于Small Step的IoT。

为方便“预防保全”和“运行监控”，收集·存储现场的数据。

对该数据进行分析，需要较高的技术和大量时间，这成为了现场的负担。

松下的“自监控传感器”通过IO-Link主站，将传感器的数据和传感器本身的“状态”发送至上位控制器。

采用自监控传感器，可立即判断传感器的状态，容易确定故障原因，从而减轻数据收集和分析的负担。

IO-Link主站

工业用网络

PC边缘用

PLCPLC

PLC数据收集用

压力值 入光量测量值

异常正常 注意 状态信息

测量值信息等

控制器层

现场层

传感器层

支持IO-Link 收集传感器层的数据

HG-C1000L SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

什么是IO-Link

IO-Link是依照国际标准IEC 61131-9，在IO-Link设备

(传感器和执行器)与主站之间进行一对一双向通信的开

放式通信技术。

支持IO-Link·自监控型  HG-C1000L系列   自监控传感器

双画面·数字压力传感器
DP-100L系列

支持IO-Link·
自监控型
HG-C1000L系列

数字光纤传感器
FX-550L系列

入光量入光量 测量值信息等

数字光纤传感器
FX-550L系列
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传感器

传感器

传感器

传感器

测量值数据

PLC

测量值

时间

松下的“自监控传感器”可以做到这些！

发现测量值变化!
● 测量值变化图表

自监控功能可以解决这一课题

到何处是正常?
从何处开始是异常?

以往只是ON/OFF数据，变为测量值数据后，
增加了PLC的处理负担。

发现了测量值的变化，
却没有判断基准，
无法判断正常还是异常。

测量值变化原因不明确，
无法制定最合适的对策。

为实现IoT化，需要收集传感器的测量值数据……

原　因 对　策

污垢? 清扫?

破损? 配线
确认?

寿命? 更换?

短路?

自监控

HG-C1000L SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

自监控功能

自监控功能是传感器通过对自身“状态”的自诊断，反馈传感器的设定·设置的修改及维护时间等

信息的功能。

按“正常”、“通知”、“注意”、“异常”4种状态进行判定，处于正常以外的状态时，可通过

确认设想的原因与对策方法来缩短装置的停机时间和减轻维护负担。

状态判定

正常 动作正常。

通知
请修改设置。

检测状态不稳定。
※通过修改设置、设定，恢复正常。
　入光量过低等。

注意
即将达到使用寿命。

需要更换设备的状态。
※存储器保存次数的极限、运行时间的极限等。

异常
短路/坏了。

设备不可控制的状态。
※输出短路、EEPROM损坏等。

正常
状态

通知

注意

异常

■自监控功能的4种状态与状态判定

※通过PLC等编写程序，可以掌握自监控传感器的“状态”。

事先监控自监控传感器的“状态”，

轻松实现“预兆保全”。

轻松实现IoT

用户
负担

监控测量值

确定原因

分析和判断

探讨对策 监控状态

减
轻
负
担
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种类

配件(另售)

品　名 型　号 内　容

简易安装支架
(注1) MS-HG-01 立式安装支架

简易安装支架
ớớMS-HG-01

材质：SUS304

附带2个带垫圈M3螺丝ớ
(长25mm)(SPCC)

(注1) ：因是简易安装支架，传感器在获取位移数据及做严苛检测时，根据设置条件可能无法保持检
测特性，敬请注意。

种　类 形　状
测量中心距离
及测量范围

重复精度
光束直径
(注1)

型 号 控制输出

散
线
型

测量中心
30mm型 30±5mm 10μm 约φ50μm HG-C1030L3-P

PNP开路集电极
晶体管

测量中心
50mm型 50±15mm 30μm 约φ70μm HG-C1050L3-P

测量中心
100mm型 100±35mm 70μm 约φ120μm HG-C1100L3-P

测量中心
200mm型 200±80mm 200μm 约φ300μm HG-C1200L3-P

测量中心
400mm型 400±200mm

300μm
(测量距离200mm～400mm)

800μm
(测量距离400mm～600mm)

约φ500μm HG-C1400L3-P

M
12
连
接
器
型

测量中心
30mm型 30±5mm 10μm 约φ50μm HG-C1030L3-P-J

测量中心
50mm型 50±15mm 30μm 约φ70μm HG-C1050L3-P-J

测量中心
100mm型 100±35mm 70μm 约φ120μm HG-C1100L3-P-J

测量中心
200mm型 200±80mm 200μm 约φ300μm HG-C1200L3-P-J

测量中心
400mm型 400±200mm

300μm
(测量距离200mm～400mm)

800μm
(测量距离400mm～600mm)

约φ500μm HG-C1400L3-P-J

(注1) ：测量中心距离处的数值。以中心光强度的1/e2(约13.5%)定义这些值。ớ
如果定义范围外有漏光，并且检测点范围的反射率高于检测点本身，则结果可能会受到影响。

(注2) ：Smartclick是欧姆龙株式会社的注册商标。

欧姆龙(株)制 
延长用两侧带连接器电缆XS5W系列

※Smartclick是欧姆龙株式会社的注册商标。有关推荐产品的详情，请向制造商咨询。

M12连接器型延长用电缆推荐品介绍

支持IO-Link·自监控型 HG-C1000L系列

适用(注2)

种　类 形　状
测量中心距离
及测量范围

重复精度
光束直径
(注1)

型 号
NPN输出 PNP输出

测量中心
30mm型 30±5mm 10μm 约φ50μm HG-C1030 HG-C1030-P

测量中心
50mm型 50±15mm 30μm 约φ70μm HG-C1050 HG-C1050-P

测量中心
100mm型 100±35mm 70μm 约φ120μm HG-C1100 HG-C1100-P

测量中心
200mm型 200±80mm 200μm 约φ300μm HG-C1200 HG-C1200-P

测量中心
400mm型 400±200mm

300μm
(测量距离200mm～400mm)

800μm
(测量距离400mm～600mm)

约φ500μm HG-C1400 HG-C1400-P

(注1) ：测量中心距离处的数值。以中心光强度的1/e2(约13.5%)定义这些值。
如果定义范围外有漏光，并且检测点范围的反射率高于检测点本身，则结果可能会受到影响。



HG-C／HG-C1000L

11

种 类 测量中心30mm型 测量中心50mm型 测量中心100mm型 测量中心200mm型 测量中心400mm型

项目
型
号

NPN输 出 HG-C1030 HG-C1050 HG-C1100 HG-C1200 HG-C1400
PNP输 出 HG-C1030-P HG-C1050-P HG-C1100-P HG-C1200-P HG-C1400-P

适 用 标 准 及 认 证 EMC指令、RoHS指令、FDA标准、UL/c-UL认证

测 量 中 心 距 离 30mm 50mm 100mm 200mm 400mm

测 量 范 围 ±5mm ±15mm ±35mm ±80mm ±200mm

重 复 精 度 10μm 30μm 70μm 200μm

300μm
(测量距离200mm～400mm)

800μm
(测量距离400mm～600mm)

直 线 性 ±0.1%F.S. ±0.2%F.S.

±0.2%F.S.
(测量距离200mm～400mm)

±0.3%F.S.
(测量距离400mm～600mm)

温 度 特 性 0.03%F.S./℃

光 源 红色半导体激光　2级 ［JIS / IEC / GB / FDA(注2)］　最大输出：1mW、发光波峰波长：655nm

光 束 直 径 ( 注 3 ) 约φ50μm 约φ70μm 约φ120μm 约φ300μm 约φ500μm

电 源 电 压 12V～24V DC±10%　脉动P-P10%

消 耗 电 流 40mA以下(电源电压24V DC时)、65mA以下(电源电压12V DC时)

控 制 输 出

〈NPN输出型〉
NPN开路集电极晶体管

ớớ最大流入电流：50mA
ớớ外加电压：30V DC以下(控制输出和0V之间)
ớớ剩余电压：1.5V以下(流入电流为50mA时)
ớớ漏电流：0.1mA以下

〈PNP输出型〉
PNP开路集电极晶体管

ớớ最大流出电流：50mA
ớớ外加电压：30V DC以下(控制输出和+V之间)
ớớ剩余电压：1.5V以下(流出电流为50mA时)
ớớ漏电流：0.1mA以下

输 出 动 作 入光时ON/非入光时ON    可切换

短 路 保 护 配备(自动复位式)

模 拟 输 出
模拟电压输出

ớớ输出范围：0V～+5V(报警时：+5.2V)
ớớ输出阻抗：100Ω

模拟电流输出
ớớ输出范围：4V～20mA(报警时：0mA)
ớớ负载阻抗：300Ω以下

响 应 时 间 1.5ms / 5ms / 10ms　可切换

外 部 输 入

〈NPN输出型〉
NPN无触点输入

ớớ输入条件
无效：+8V～+V DC或断开
有效：0V～+1.2V DC
ớớ输入阻抗：约10kΩ

〈PNP输出型〉
PNP无触点输入

ớớ输入条件
无效：0V～+0.6V DC或断开
有效：+4V～+V DC
ớớ输入阻抗：约10kΩ

污 损 度 2

使 用 标 高 2,000m以下

耐

环

境

性

保 护 构 造 IP67(IEC)

使 用 环 境 温 度 －10℃～+45℃(注意不可结露、结冰)，存储时：－20℃～+60℃

使 用 环 境 湿 度 35％RH～85％RH，存储时：35％RH～85％RH

使 用 环 境 照 度 白炽灯：受光面照度3,000ℓx以下

耐 振 动 频率10Hz～55Hz(1分钟周期) 双振幅1.5mm　XYZ各方向2小时

耐 冲 击 加速度500m/s2(约50G)　XYZ各方向3次

电 缆 0.2mm2 5芯复合电缆，长2m

电 缆 延 长 0.3mm2以上的电缆全长可延长至10m

材 质 本体外壳：铝铸件 前罩：丙烯基

重 量 本体重量：约35g(不含电缆)、约85g(含电缆)

(注1) ：�无指定时的测量条件为电源电压：24V DC，环境温度：+20℃，响应时间：10ms，测量中心距离模拟输出值。对象物体为白色陶瓷。
(注2) ：依据FDA标准的Laser Notice No.50(2007.6.24)的规定，以FDA标准(21 CFR 1040.10、1040.11)为准。
(注3) ：测量中心距离处的数值。以中心光强度的1/e2(约13.5%)定义这些值。

如果定义范围外有漏光，并且检测点范围的反射率高于检测点本身，则结果可能会受到影响。

规格
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规格

(注1) ：无指定时的测量条件为电源电压：24V DC，环境温度：+20℃，响应时间：10ms，测量中心距离模拟输出值。对象物体为白色陶瓷。
(注2) ：依据FDA标准的Laser Notice No.50(2007.6.24)的规定，以FDA标准(21 CFR 1040.10、1040.11)为准。
(注3) ：测量中心距离处的数值。以中心光强度的1/e2(约13.5%)定义这些值。ớ

如果定义范围外有漏光，并且检测点范围的反射率高于检测点本身，则结果可能会受到影响。
(注4) ：作为一般传感器使用时，通信输出(C/Q)与控制输出(DO)的动作相同。

种 类 测量中心30mm型 测量中心50mm型 测量中心100mm型 测量中心200mm型 测量中心400mm型

项目
型
号

散 线 HG-C1030L3-P HG-C1050L3-P HG-C1100L3-P HG-C1200L3-P HG-C1400L3-P
M12连接器 HG-C1030L3-P-J HG-C1050L3-P-J HG-C1100L3-P-J HG-C1200L3-P-J HG-C1400L3-P-J

适 用 标 准 及 认 证 EMC指令、RoHS指令、FDA标准、UL/c-UL认证

测 量 中 心 距 离 30mm 50mm 100mm 200mm 400mm

测 量 范 围 ±5mm ±15mm ±35mm ±80mm ±200mm

重 复 精 度 10μm 30μm 70μm 200μm

300μm
(测量距离200mm～400mm)

800μm
(测量距离400mm～600mm)

直 线 性 ±0.1%F.S. ±0.2%F.S.

±0.2%F.S.
(测量距离200mm～400mm)

±0.3%F.S.
(测量距离400mm～600mm)

温 度 特 性 0.03%F.S./℃

光 源 红色半导体激光　2级 ［JIS / IEC / GB / FDA(注2)］　最大输出：1mW、发光波峰波长：655nm

光 束 直 径 ( 注 3 ) 约φ50μm 约φ70μm 约φ120μm 约φ300μm 约φ500μm

电 源 电 压 24V DC±10%　脉动P-P10%

消 耗 电 流 40mA以下(电源电压24V DC时)

通信输出ớ
(C/Q)
(注4)

I O - L i n k 通 信 IO-Link Specification V1.1

传 输 速 度 COM3(230.4kbps)

过 程 数 据 4byte

最 小 循 环 时 间 1.0ms

控 制 输 出
 (DO)

PNP开路集电极晶体管
ớớ最大流出电流：50mA
ớớ外加电压：30V DC以下(控制输出和+V之间)
ớớ剩余电压：1.5V以下(流出电流为50mA时)
ớớ漏电流：0.1mA以下

输 出 动 作 入光时ON/非入光时ON　可切换

短 路 保 护 配备(自动复位式)

响 应 时 间 1.5ms / 5ms / 10ms　可切换

污 损 度 2

使 用 标 高 2,000m以下

耐 
环 

境 

性

保 护 构 造 IP67(IEC)

使 用 环 境 温 度 －10℃～+45℃(注意不可结露、结冰)，存储时：－20℃～+60℃

使 用 环 境 湿 度 35％RH～85％RH，存储时：35％RH～85％RH

使 用 环 境 照 度 白炽灯：受光面照度3,000ℓx以下

耐 振 动 频率10Hz～55Hz(1分钟周期) 双振幅1.5mm　XYZ各方向2小时

耐 冲 击 加速度500m/s2(约50G)　XYZ各方向3次

电 缆 散线型：0.2mm24芯PVC电缆，长2m 
M12连接器型：0.2mm2 4芯带连接器PVC电缆，长0.3m

电 缆 延 长 0.3mm2以上的电缆全长可延长至20m

材 质 本体外壳：铝铸件 前罩：丙烯基

重 量 散线型：约30g(不含电缆)、约80g(含电缆) 
M12连接器型：约30g(不含电缆)、约50g(含电缆)

支持IO-Link·自监控型 HG-C1000L系列
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HG-C1□0-PHG-C1□0

HG-C□L3-P 支持IO-Link·自监控·散线型

HG-C□L3-P-J 支持IO-Link、自监控、M12连接器型

(注1) ：作为一般传感器使用时，通信输出(C/Q)与控制输出(DO)的动作相同。

(注1) ：作为一般传感器使用时，通信输出(C/Q)与控制输出(DO)的动作相同。

(注1) ：作为一般传感器使用时，通信输出(C/Q)与控制输出(DO)的动作相同。 
(注2) ：M12连接器需要散线配线或延长电缆时，请另行准备市售的M12连接器电缆。

<用作一般传感器时>

<用作一般传感器时>

<连接IO-Link主站时>

<连接IO-Link主站时>

M12连接器端子排列图

端子No. 名　称

① +V

② 控制输出(DO)

③ 0V

④ 通信输出(C/Q)(注1)

②
控制输出(DO)

①
+V

③
0V

④
通信输出(C/Q)(注1)

传感器

＋

－

负 载

负 载

50mA MAX.

(蓝)0V

(黑)通信输出(C/Q)
(注1)

(白)控制输出(DO)

(褐)＋V

50mA MAX.

导线颜色

(蓝)0V

IO-Link主站

(黑)通信输出(C/Q)

(白)控制输出(DO)

(褐)＋V

0V

C/Q

DI

＋V

传感器

导线颜色

M12连接器

传感器

＋

－

负 载

负 载

0V

通信输出(C/Q)
(注1)

控制输出(DO)

＋V

M12连接器端子No.

M12连接器

①

②

④

③

50mA MAX.

50mA MAX.

(注2) 0V

IO-Link主站M12连接器

通信输出(C/Q)

控制输出(DO)

＋V

0V

C/Q

DI

＋V

M12连接器端子No.

①

②

④

③

M12连接器

传感器

(注2)

主
电
路

AGND

(褐)+V

(粉)外部输入

(黑)控制输出

(蓝)0V

(灰)模拟输出

(屏蔽)模拟接地AGND

负载

外部输入
※1

※1

模拟输入
设备

+
－

12V～24V DC
±10% 主

电
路

AGND

(褐)+V

(粉)外部输入

(黑)控制输出

(蓝)0V

(灰)模拟输出

(屏蔽)模拟接地AGND

负载

外部输入

模拟输入
设备

+
－

12V～24V DC
±10%

输入、输出电路与连接

导线颜色 导线颜色

50mA MAX.

内部电路 内部电路外部连接示例 外部连接示例

50mA MAX.

※	1

无电压触点或NPN开路集电极晶体管

ớớ外部输入
无效：+8V～+V DC或开路
有效：0V～+1.2V DC

※	1

无电压触点或PNP开路集电极晶体管

ớớ外部输入
无效：0V～+0.6V DC或开路
有效：+4V～+V DC

PNP输出型NPN输出型
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检测特性图(代表示例)

直线性特性

HG-C1030(-P)

HG-C1200(-P)

HG-C1050(-P)

HG-C1400(-P)

HG-C1100(-P)

使用指南

各部名称

UP键TEACH键

激光放射指示灯(绿色)

输出动作指示灯(橙色)

教导指示灯(黄色)

调零指示灯(黄色)

DOWN键

PRO指示灯(黄色)

数字指示灯(红色)

ớớ 本产品为符合JIS / IEC / GB标准以及FDA标准※

的2级激光产品。
该产品存在一定危险，请勿直视激光或通过
透镜等观察光学系统进行观察。
ớớ 本产品上贴着警告标签(英文)。请依据标签内
容妥善处理。
(产品包装中也附带日文和中文标签。)

ớớ本产品目录是您选择产品时的指南，使用时请务必阅读
产品附带的使用说明书。

ớớ请勿将本产品作为保护人身安全的检测装置
使用。
ớớ以保护人体为目的的检测装置，请使用符合
OSHA、ANSI及IEC等各国有关人体保护用品
法律和标准的产品。

ớớ请勿按照产品附带的使用说明上所未记载的
方法进行操作。按照规定以外的步骤进行控
制、调整时，可能会受到危险的放射性激光
的照射。

※�依据FDA标准的Laser Notice No.50(2007.6.24)的规定，以FDA标准(21 
CFR 1040.10、1040.11)为准。
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安装

ớớ 安装本产品时，请使用M3螺丝(请另行准备)，并将紧固扭矩
设为0.5N·m。

ớớ将简易安装支架(另售)安装在本产品上时，紧固扭矩应在
0.5N·m以下。

ớớ 相对移动体的方向
〈材质、颜色有差异时〉

ớớ 对材质及颜色差异极大的移动物体进行测量时，按照如下
方向安装，可将测量误差降到最小。

(注1) ：因是简易安装支架，传感器在获取位移数据及做严苛检测时，根
据设置条件可能无法保持检测特性，敬请注意。

ớớ 在狭窄场所和凹陷部分进行测量
ớớ 在狭窄的场所或孔中进行测量时，请注意安装时不可遮挡
从投光部到受光部的光路。

ớớ 安装在立面上时
ớớ 为了避免立面上的多重反射光进入受光部，请按照如下方
式进行安装。此外，立面的反射率较高时，如果对其进行
无光泽的黑色处理，则可提高检测效果。

〈对旋转的对象物进行检测〉

ớớ 对旋转的对象物进行测量时，按照如下安装方法，可抑制
对象物的上下振荡、位置偏移等的影响。

〈存在段差的情况下〉

ớớ 移动的检测对象物存在段差的情况下，按照如下安装方法，
可在测量时抑制段差边缘产生的影响。

M3螺丝

(请另行准备。)

18mm

37
m
m

安装方向

其它

ớớ 本产品是以在工业环境中使用为目的而开发/制造的产品。

ớớ请务必在切断电源的状态下实施配线作业。

ớớ如发生误配线，则会引发故障。

ớớ请避免与高压线和动力线实施平行配线，或者使用同一配
线管。否则会因感应而引发误动作。

ớớ请确认电源变动，以免电源输入超过额定值。

ớớ在电源中使用市售的转换调节器的情况下，请务必将电源
的外壳接地(F.G.)端子接地。

ớớ在传感器安装周围使用会产生干扰的机器(转换调节器、变
频马达等)时，请务必将机器的框架接地(F.G.)端子接地。

ớớ请避免在接通电源时的过渡状态下进行使用。

ớớ关于电缆的延长，可使用0.3mm2以上的电缆，全长最长
可达10m(HL-C1000L系列全长20m)。

ớớ请勿用蛮力弯折电缆的引出部分，并避免施加拉拽等压
力。

ớớ虽然因种类而异，但是快速启动式和高频亮灯式荧光灯以
及太阳能等的光可能会对检测产生影响，因此请注意避免
直接入光。

ớớ请勿在室外使用。

ớớ请勿使本产品的投光、受光面附着水、油、指纹等会使光
发生折射的物质，或者灰尘和垃圾等会遮光的物质。已附
着的情况下，请使用不会产生灰尘的软布、或者透镜用纸
来擦拭。

ớớ请避免在蒸汽、灰尘较多的场所，或有腐蚀性气体等的环
境中使用。

ớớ请注意避免沾到稀释剂等有机溶剂、强酸、强碱、油和油
脂。

ớớ对传感器头部的投光窗/受光窗进行清扫时，请务必在切
断电源的状态下进行操作。

ớớ本产品的指向性略有偏差。使用时请注意通过安装支架可
进行光轴调整。

ớớ本产品内部存储卡(不挥发性存储卡)有寿命限制，可设置
10万次以内。

使用指南

安装孔尺寸

金属板支架
(MS-HG-01附带)

简易安装支架
MS-HG-01(另售)

带垫圈M3螺丝ớ
(长25mm)
(MS-HG-01附带)
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PRO模式设定 项　目 初始状态 内　容

响应时间设定
设定响应时间。
“  ”：高精度10ms、“  ”：标准5ms、
“  ”：高速1.5ms

输出动作设定
选择控制输出的动作模式。
“  ”：入光时ON、“  ”：非入光时ON

检测输出设定

设定检测输出。
“  ”：常规检测模式
“  ”：�1点教导(窗口比较模式)
“  ”：�2点教导(窗口比较模式)
“  ”：�3点教导(窗口比较模式)
“  ”：上升沿微分模式
“  ”：下降沿微分模式

模拟输出设定
HG-C1000L
系列除外

设定模拟输出的动作模式。
“  ”：模拟电压输出(0V～+5V)
“  ”：模拟电流输出(4mA～20mA)

应 差 设 定

〈HG-C1030□〉

〈HG-C1100□〉

〈HG-C1400□〉

〈HG-C1050□〉

〈HG-C1200□〉

设定应差范围。
HG-C1030□：0.001mm～5.00mm
HG-C1050□：0.01mm～15.00mm
HG-C1100□：0.02mm～35.00mm
HG-C1200□：0.1mm～80.0mm
HG-C1400□：0.2mm～200.0mm

外部输入设定
HG-C1000L
系列除外

设定外部输入。
“  ”：调零功能、“  ”：教导功能
“  ”：投光停止功能、“  ”：触发功能

偏 移 量 设 定
仅HG-C1000L 
系列

〈HG-C1030L3-P-□〉

〈HG-C1100L3-P-□〉

〈HG-C1400L3-P-□〉

〈HG-C1050L3-P-□〉

〈HG-C1200L3-P-□〉

设定限定教导时基准值的偏移量。
偏移量设定为应差2倍以上。
HG-C1030L3-P□：0.002mm～10.00mm
HG-C1050L3-P□：0.02mm～30.00mm
HG-C1100L3-P□：0.04mm～70.00mm
HG-C1200L3-P□：0.2mm～160.0mm
HG-C1400L3-P□：0.4mm～400.0mm

定 时 器 设 定
设定定时器动作。定时器时间固定为5ms。
“  ”：无定时器、“  ”：OFF延迟定时器
“  ”：ON延迟定时器、“  ”：单触式定时器

定时器时间设定
仅HG-C1000L 
系列

利用定时器设定，设定为“OFF延迟定时器、ON延迟定时器、
单触式定时器”时，设定定时器时间。
“  ”：5ms、“  ”：10ms、“  ”：25ms、
“  ”：50ms、“  ”：100ms、“  ”：250ms、
“  ”：500ms、“  ”：1,000ms、“  ”：5,000ms

显 示 设 定
可切换测量值的显示。
“  ”：常规、“  ”：反转、“  ”：偏移

保 持 设 定
设定发生测量错误(受光量不足、光量饱和、测量范围外)时
的控制输出和模拟输出的动作。
“  ”：保持OFF、“  ”：保持ON

E C O 设 定
30秒内不操作按键，可使数字显示部分熄灯。可降低消耗
电流。
“  ”：ECO OFF、“  ”：ECO ON

复 位 设 定
恢复初始状态(出厂状态)。
“  ”：复位NG、“  ”：复位OK

各部名称

DOWN键(选择)

UP键(选择)

PRO指示灯(黄色)

TEACH键(确定)

使用指南



紧 凑
形 状 达 到 业 内 小 型 级 别 ※ 的 C M O S 激 光 传 感 器

占 绝 对 优 势 的 稳 定 检 测
实 现 1 / 1 0 0 m m 级 的 高 精 度 检 测 ※

※ 2020年10月本公司调查结果。 ※HG-C1030□时

p3(194ミリ) p4(208ミリ) p5(210 ミリ )

配备0V～+5V的模拟电压输出、
4mA～20mA的模拟电流输出

采用铝铸外壳，
使机身免受变形和温度的困扰

采用高精度CMOS影像传感器&独特的算法设计出内部安装有镜面的
新型光学系统HG-C1□0(-P)

HG-C SERIESM I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

测量中心距离：400mm〔HG-C1400□时〕、200mm〔HG-C1200□时〕 重复精度：10μm〔HG-C1030□时〕

PreciseLong distance

长距离测量

W20×H44×D25mm·约  35g (不含电缆)〔HG-C1□0(-P)时〕

Compact

小型、轻量 卓越的段差检测性能

一般可通过延长受光部分与受光元件

(CMOS)之间的光路长度，获得精度更

高、更稳定的测量值，但传感器的进深

方向会因此变长，机身形状也会变大。

HG-C系列设计出内部安装有反射镜的

新型光学系统，缩短进深方向的尺寸的

同时又兼顾实现了位移传感器的高精度

测量。

不仅可用mm单位显示数值，还可以作为模拟输出取出。

导入PLC+模拟单元中，还可以进行各种运算和测量值的保存(记录)。
采用兼顾轻量与强度的

铝铸外壳。紧凑且坚固

的机身，减少了外壳变

形或温度等会影响测量

精度的不稳定因素。

测量螺线管部件的插入量

测量板厚

检测基板的翘曲度检测基板的翘曲度 检测引线框架的重叠

检测垫圈的有无

采用位移传感器所使用的高精度CMOS影像传

感器，以及位移传感器一直使用的本公司独特的

算法，使距离设定反射型传感器实现前所未有的

高精度(1/100mm)。

例：HG-C1030(-P)

传输至PLC

■直线性特性〔代表示例：HG-C1030(-P)〕

※HG-C1030(-P)／HG-C1050(-P)／HG-C1100(-P)时

PLC

·FP0R-C10控制单元
 (带RS232C端口)
 AFP0RC10CRS

·A/D转换单元 输入8ch
 (端子台型)
 AFP0RAD8

可编程控制器
FP0R

投光元件

铝铸外壳

+V

0V

外部输入

控制输出

模拟输出
电压：0V～+5V
电流：4mA～20mA
可选

模拟接地

(屏蔽)

采用CMOS

传送带

20μm

测量部件的厚度

传输至PLC

控制分配头的高度控制分配头的高度 控制贴片机检测头的高度控制贴片机检测头的高度

控制并联连杆机器人的高度 安装在食品包装生产线
水洗部周边(IP67)

安装在食品包装生产线
水洗部周边(IP67)

·直线性：±0.1％F.S.※

·温度特性：0.03％F.S./℃
利用测距传感器
规定测量值

－0.4

－0.2

0.0

0.2

0.4

－5 －2.5 0 2.5 5
(测量中心距离)

测量距离L(mm)

(％F.S.)

误
差

※传感器的投光面和受光面溅到水的状态下，可能
无法正确地进行测量，因此敬请注意。

真实传达测量值

直线性：±0.1％F.S.

Real

车载用座椅的检测车载用座椅的检测

测量功能性薄膜的余量测量功能性薄膜的余量

铸造部件的正反面判别铸造部件的正反面判别

透过观察孔检测部件

电子部件外壳的正反判断

功能性薄膜接口(重叠)的检测功能性薄膜接口(重叠)的检测

25mm

安装反射镜

HG-C系列

测量环形材料的挠度

受光透镜投光透镜

〔HG-C1030□／HG-C1050□／HG-C1100□时〕

( )

错误显示

事件功能(HG-C1000L系列)

  报错时请采取以下对策。

错误显示 内　容 处　理
〈保持OFF〉

〈保持ON〉
测量值闪烁

反射光量不足、检测物体超出检测范围。 请确认检测物体是否在测量范围内。
请调整传感器安装角度。

闪存发生损坏，或已到使用寿命。 请咨询本公司。

检测输出的负载发生短路形成过大电流。 请切断电源确认负载。

半导体激光损坏或已到使用寿命。 请咨询本公司。

 调零时未正常测量。
 显示设定为“偏移”时，无法使用调零功能。

 请确认检测距离是否在规格范围内。
 请将显示设定为非“偏移”。

执行教导时未正常测量。 请确认检测距离是否在规格范围内。

系统错误 请咨询本公司。

错误显示 事件代码 错误级别 状　态
0x7710 异常 DO输出短路

0x1815 异常 系统异常

0x1802 异常 闪存写入错误

0x1803 异常 闪存CRC异常

0x1810 异常 投光电路损坏

0x8CB0 通知 不可调零

0x8CB2 通知 不可教导

0x8CA0 通知 测量错误(不可运算重心)
※测量值 ：发送32764

0x8CA1 通知 测量错误(规格范围外、近点侧)
※测量值 ：发送32000

0x8CA2 通知 测量错误(规格范围外、远点侧)
※测量值 ：发送-32000

测量值显示 0x8CA3 通知 入光量过低

测量值显示 0x8D00 注意 超出运行时间

测量值显示 0x8D01 注意 超出闪存保存次数

  使用指南 

  外形尺寸图 (单位 ：mm) 外形尺寸图的CAD数据可从网站上下载。

HG-C1□0    HG-C1□0-P 传感器

型 号 测量中心距离(L) θ
HG-C1030(-P) 30 30°

HG-C1050(-P) 50 22.5°

HG-C1100(-P) 100 12.5°

HG-C1200(-P) 200 6.3°

HG-C1400(-P) 400 3.2°

激光放射指示灯(绿色)

DOWN键

UP键

4437

3.5

25

20

6.3

183.5

2-φ3.2

θ

测量中心距离(L)

受光轴

投光轴
TEACH键

φ4.1电缆2m(5芯复合电缆)

输出动作指示灯(橙色)

教导指示灯(黄色)

调零指示灯(黄色)

PRO指示灯(黄色)

HG-C／HG-C1000L
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注册地址：中国(上海)自由贸易试验区马吉路88号7、8号楼二层全部位
联系地址：上海市浦东新区陆家嘴东路166号中国保险大厦8楼

敬请垂询

松下电器机电(中国)有限公司  自动化营业总括部

PCC-HGC1000-4-00 印刷：英惠数据处理(上海)有限公司
地址：上海市长宁路1027号多媒体产业园39楼 广告

客服热线 400-920-9200  URL device.panasonic.cn/ac/c

All Rights Reserved © 2021 COPYRIGHT Panasonic Industry (China) Co., Ltd.
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激光放射指示灯(绿色)

DOWN键

UP键

4437

3.5

25

20

6.3

183.5

2-φ3.2

θ

测量中心距离(L)

受光轴

投光轴
TEACH键

φ4电缆2m

输出动作指示灯(橙色)

教导指示灯(黄色)

调零指示灯(黄色)

PRO指示灯(黄色)

  外形尺寸图 (单位 ：mm) 外形尺寸图的CAD数据可从网站上下载。

HG-C□L3-P    HG-C□L3-P-J 传感器

型 号 测量中心距离(L) θ
HG-C1030L3-P(-J) 30 30°

HG-C1050L3-P(-J) 50 22.5°

HG-C1100L3-P(-J) 100 12.5°

HG-C1200L3-P(-J) 200 6.3°

HG-C1400L3-P(-J) 400 3.2°

MS-HG-01 简易安装支架(另售)

材质：SUS304

附带2个带垫圈M3螺丝(SPCC)(长25mm)

14
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3.
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3.5
5 5
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18
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90
°
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① 5 5
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（4.5）

投光器

9
19

15.5

（37.8）

30
188

（50.2）

28.2

16

58
37

15°

10°

安装图

10

2-R
3.5

2-M3×0.5

t ＝1.5

37

18
②

300

φ4电缆

（44.7）

M12

〈散线型HG-C□L3-P时〉 〈M12连接器型HG-C□L3-P-J时〉

HG-C／HG-C1000L

表 4（210 ミリ） 表 1（208 ミリ） p2（194 ミリ）

10μm稳定检测※的
CMOS激光传感器诞生

0mm

30mm
50mm

100mm

200mm

400mm

25mm

35mm

120mm
135mm

65mm

280mm

600mm

支持IO-Link·自监控型
HG-C1000L系列  新品上市

测量中心距离：100mm

测 量 范 围：±35mm

测量中心距离：200mm

测 量 范 围：±80mm

测量中心距离：400mm

测 量 范 围：±200mm

测量中心距离：50mm

测 量 范 围：±15mm

测量中心距离：30mm

测 量 范 围：±5mm

M I C R O  L A S E R  D I S T A N C E  S E N S O R

重 复 精 度

HG-C1030□

HG-C1050□

HG-C1100□

HG-C1200□

HG-C1400□

小型形状

W20×H44×D25mm

重复精度

10μｍ〔HG-C1030□时〕

※HG-C1030□时

耐弯曲性优异的电缆

HG-C1□0(-P)标准采用

NEW

微型激光位移传感器
CMOS型

SERIESHG-C

http://device.panasonic.cn/ac/c2021.03

标志适用 标准适用 Recognition认证

支持IO-Link·
自监控型 SERIESHG-C1000L
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